APPLIKATIONSPROBLEME

TROUBLESHOOTING ANLEITUNG BEI SPRITZBETON-PERFORMANCE PROBLEMEN

Verdichtung

Optimierung der Matrix durch Verfeinerung
des Mix-Designs

Optimale Siebkurve

Feinanteilgehalt > 450 kg/m?

Zugabe von Zuschldgen

Erhéhung der Verdichtungsenergie

Disenabstand 1.5 -2.0 m

Luftdruck 3.5 - 4.5 bar

Reinigen des Spritzkopfes

Reaktion

Abbinde- und Hdrteprozesse des Betons
verbessern

Beschleunigerverbrauch prifen

Wassergehalt reduzieren

Zementgehalt erhthen

Beschleunigerdosis erhthen

Beschleuniger wechseln

Zement mit hohem C3A-Cehalt benutzen

Zement mit grosserer Mahlfeinheit benutzen

Mischung

Reduzieren der Klebrigkeit

Feinanteil reduzieren

Wassergehalt erhthen

Verflissigertyp wechseln

Verflissigerdosis verringern

Erhohen der Homogenitdt

Maschine warten

Luftdruck 3.5 - 4.5 bar

Verwenden eines Spriihkopfrotors

Spritzkopf reinigen

Pulsieren

Erhohen der Zylinderfillung

Reduzieren der Forderleistung

Einsatz von fliessfahigem Beton (F5-F6)

Maschine warten

Abbindeverhalten

Abbinde- und Hdrteprozesse des Betons
verbessern

Betontemperatur erhohen

Tiefen w/z-Gehalt anzielen

Zementgehalt erhthen

Beschleunigerdosis erhthen

Zement mit hohem C; A-Gehalt benutzen

Zement mit grosserer Mahlfeinheit benutzen

Betontemperaturverluste verhindern
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